10.Свидетельство о приемке

Микрометр рычажный МРИ______, заводской №_________________,  соответствует требованиям ГОСТ 4381-87 и признан годным к эксплуатации.

Дата выпуска __________________

Подписи лиц, ответственных за приемку _____________

М.П.

                              4.


ЗАО "ПО "Челябинский инструментальный завод"
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	тип МРИ (125, 150,200, 250, 300, 400, 500, 600, 700, 800, 900, 1000мм) 
	

	ГОСТ 4381-87 
	

	ПАСПОРТ
	


1.Назначение изделия

Микрометр типа МРИ, ГОСТ 4381-87, предназначен для  измерения наружных размеров прецизионных изделий, методом сравнения с концевой мерой в условиях промышленного производства. 

Нормальные условия эксплуатации

Температура, °С 





(20±5)
Относительная влажность воздуха, %       

(58±20)

Атмосферное давление, кПа 



(101,3±3)

Пример обозначения при заказе микрометра рычажного со значением отсчета по индикатору 0,002 мм: 

Микрометр рычажный МРИ-150 0,002. 

2.ТехническИЕ характеристикИ
2.1. Диапазоны измерения, мм 
100-125; 125-150, 150-200, 200-250, 250-300, 300-400, 400-500, 500-600, 600-700, 700-800, 800-900, 900-1000.
2.2. Значение отсчета по нониусу, мм -
 0,002 или 0,01
2.3. Измерительное усилие Н: 8±2 для диапазона до 600 мм,

и  10±2 для диапазона до 1000 мм 

2.4. Предел допускаемой погрешности приведен в таблице:

                                                                                                          1.    

	Диапазон 

измерений, мм
	Цена деления отсчетного устройства, мм
	Предел допускаемой погрешности, мкм, в пределах участка шкалы, мм

	
	
	 ±0,1
	   0,1
	   1,0

	100-200
	0,002
	     4
	
	

	200-300
	0,002
	     5
	
	

	300-400
	0,002
	     6
	
	

	400-500
	0,002
	     7
	
	

	300-400
	0,01
	
	      7
	

	400-500
	0,01
	
	      8
	

	500-600
	0,01
	
	     10
	

	600-700
	0,01
	
	
	  12

	700-800
	0,01
	
	
	  14

	800-900
	0,01
	
	
	  16

	900-1000
	0,01
	
	
	  18


3.Комплектность поставки

3.1. Микрометр
3.2. Отсчетное устройство (Индикатор)

3.3. Установочные меры
3.4. Футляр
3.5. Паспорт
4.Указание мер безопасности
 Во избежание травматизма необходимо:

· не допускать измерений при движении режущего инструмента и при движении измеряемой детали.

5.Подготовка к работе и правила эксплуатации

5.1. Протереть чистой салфеткой измерительные поверхности и выдержать на рабочем месте не менее 3 ч.

                                                                                                       2.
5.2. Проверить плавность хода и нулевую установку шкал барабана и стебля микрометрической головки.
5.3. После установки и закрепления отсчетного устройства произвести установку контролируемого размера с помощью набора концевых мер длины.
5.4. Производить измерения, пользуясь устройством, обеспечивающим плавный подвод и отвод измерительного стержня микрометра.
6.Порядок работы

При измерении диаметра детали, микрометр необходимо устанавливать перпендикулярно поверхности детали и фиксировать наибольшее значение.

7.Методы и средства поверки

Поверка по ГОСТ 8.411-81. 

Межповерочный интервал устанавливается потребителем в зависимости от интенсивности эксплуатации микрометра рычажного.
8.Гарантийные обязательства

8.1. Изготовитель гарантирует соответствие микромера рычажного требованиям ГОСТ 4381-87 при соблюдении условий транспортирования, хранения и эксплуатации. 

8.2. Гарантийный срок эксплуатации - 12 месяцев со дня ввода микрометра рычажного в эксплуатацию.
8.3. Гарантийный срок хранения 24 месяца.

9.Сведения о консервации и упаковке

Микрометр рычажный подвергнут консервации и упаковке. 

Срок консервации - 24 месяца.
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ЗАО "ПО "Челябинский инструментальный завод"
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	Штангенглубиномер
	[image: image4.png]




	тип ШГ-150 (200, 250, 300, 400, 500, 630) 
	

	ГОСТ 162-90 
	

	ПАСПОРТ
	


1.Назначение изделия

Штангенглубиномер типа ШГ ГОСТ 162-90 предназначен для  измерения глубин до 160, 200, 250, 300, 400, 500, 630 мм, значение отсчета по нониусу 0,05 и 0,02 мм. 

Нормальные условия эксплуатации

Температура, °С 





(20±5)
Относительная влажность воздуха, %       

(58±20)

Атмосферное давление, кПа 



(101,3±3)

Пример обозначения при заказе штангенглубиномера со значением отсчета по нониусу 0,05 мм: 

Штангенглубиномер  ШГ-160-0,05. 

То же, со значением отсчета по нониусу 0,02 мм:

Штангенглубиномер  ШГ-200-0,02.

2.ТехническИЕ характеристикИ
2.1. Диапазоны измерения, мм 
0-160, 0-200, 0-250, 0-300, 0-400,      0-500, 0-630

2.2. Значение отсчета по нониусу, мм
 0,05 или 0,02
2.3. Предел допускаемой погрешности,    мм ±0,05 и ±0,02

2.4. Вид исполнения – с выступом (зубом) на конце измерительной штанги для измерения толщины элементов детали.

                                                                                                          1.
3.Комплектность поставки

3.1. Штангенглубиномер
3.2. Футляр
3.3. Паспорт
4.Указание мер безопасности
4.1. Во избежание травматизма необходимо:

· не допускать измерений при движении режущего инструмента и при движении измеряемой детали.

5.Подготовка к работе и правила эксплуатации

5.1. Протереть чистой салфеткой измерительные поверхности и выдержать на рабочем месте не менее 3 ч.
5.2. Проверить плавность хода рамки и нулевую установку шкал штанги и нониуса.
5.3. Не допускать:
· грубых ударов или падений во избежание изгиба штанги и других поверхностей;

· царапин на измерительных поверхностях.

5.4. Не измерять детали на ходу станка.

5.5. После окончания работы штангенглубиномер протереть чистой салфеткой, смоченой в нефрасе, затем насухо - чистой салфеткой и уложить в футляр.
6.Порядок работы

6.1. При измерении глубины детали, глубиномер необходимо устанавливать перпендикулярно дну детали.

7.Методы и средства поверки

Первичная поверка при выпуске из производства. 

Межповерочный интервал устанавливается потребителем в зависимости от интенсивности эксплуатации штангенглубиномера.
                                                                                                     2.                                      
8.Гарантийные обязательства

8.1. Изготовитель гарантирует соответствие штангенциркуля требованиям ГОСТ 166-89 при соблюдении условий транспортирования, хранения и эксплуатации. 

8.2. Гарантийный срок эксплуатации - 18 месяцев со дня ввода штангенглубиномера в эксплуатацию.
8.3. Гарантийный срок хранения 24 месяца.

9.Сведения о консервации и упаковке

Штангенглубиномер подвергнут консервации и упаковке. 

Срок консервации - 24 месяца.

10.Свидетельство о приемке

Штангенглубиномер соответствует требованиям ГОСТ 162-90 и признан годным к эксплуатации.

Дата выпуска __________________

Подписи лиц, ответственных за приемку _____________

М.П.

                       3.
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